"HISTORIEN OM SHELLACK”

Det hér reviderade héftet ges ut som en hyllning till véra 155 &r av shellacktillverkning. Haftet
publicerades forsta gangen 1913 och har tryckts om 17 ganger sedan dess. Med héaftet vill vi
delamed oss av vara kunskaper om shellack, dess odling och produktion till képare och
anvandare. Vi vill ocksa visa hur detta naturharts unika egenskaper har fordelar som annu inte
har kunnat kopierasi ett enda syntetiskt harts.

Shellack har en urdldrig historia

Shellack refererar till allatyper av renad gummilacka— ett naturharts som utstndras av
lackskoldlusen pa vissatradslag, framst i Indien och Thailand.

"Lac” harstammar frén ordet ”lakh” som pa sanskrit betyder 100 000 och refererar till de
enorma svarmar insektslarver som invaderar dessa trad under svarmningstiden. Det finnsen
koppling mellan ordet "lac” och det indo-europeiska ordet ”laks’, vilket troligen &r en
referenstill de stora stim av laxfiskar som kan ses under |eken.

Inte mycket & kant om shellackens allra tidigaste anvandning. Under vedatiden fér cirka 3
000 &r sedan kallades den for " Laksha'. | en av vedabtckerna forekommer en beréttelse om
ett palats helt byggt av lackharts.

Forntida kinesiska och indiska civilisationer anvande farg utvunnen ur gummilackafor att farga
siden och skinn, samt som rouge och vid férgning av huvudprydnader. Hartsets 6verldgsna
vidhaftningsegenskaper gjorde det anvandbart vid infastning av &delstenar och svérdsfasten, samt
vid lagning av trasigt lergods. Av den restprodukt som aterstar efter att fargen utvunnits
tillverkade man dipskivor for dipning av jade — en teknik som anvands &n idag.

Det var dock inom det medicinska fatet som man upptackte flest anvandningsomraden for shellack.
Det ordinerades som lugnande medd, som stimulerande medd vid v&vnadsodling, och for att
behandla bl 6dande tandkétt och menstruationsstérningar. 1nom veterinarmedicinen anvandes en
massatillredd av shellack och ister for att fyllaigen hdligheter i hovarna pa héstar och boskap.

Europa upptacker under medlet shellack

Det var efter Marco Polos historiskaresatill Orienteni slutet av 1200-talet som shellacken
och dess biprodukter borjade hittatill Europas marknader och industrier. Redan 1534
forekommer mycket detaljerade beskrivningar av odling, skérd, bearbetning och anvandning
av shellack.

| mitten av 1600-talet borjade lackharts, galva fargamnet och shellackvax i 6kande
omfattning anvandas av konstnérer, inte bara nér de skapade sina masterverk utan ocksa for
att ge dessa en skyddande yta.

Shellack blev den mest populéra ytbehandlingen hos hantverkare och konsthantverkare. Det
var den ytbel&ggning som géllde vid behandling av kvalitetsmdbler, trésniderier och svarvade
arbeten. Vissa av vara framsta museiférema har an i dag kvar sin ursprungliga shellackyta.



Shellackens gylleneera

Ironiskt nog tog det andatill 1800-tal ets mitt innan anvéndningen av shellack som klar
fernissavar allmant utbredd. Fram till dess hade den framst bearbetats for det fargamne som
utvanns ur shellacken efter skorden. Detta kraftiga purpurréda fargamne var mycket
uppskattat och eftersokt av textilbranschen i sdval Europasom i Amerika. Anledningen var att
det var en utmarkt erséttning for koschenill, ett fargdmne som importerades fran de spanska
koloniernai Mexiko.

1856 lyckades den engel ske kemisten Henry Perkin pa syntetisk vag framstalla ett

malvafargat fargamne fran ett anilinderivat av stenkolstjara. Hans upptackt andrade
shellackindustrins riktning for all framtid. | takt med att efterfrdgan pa gummilackans
naturliga réda farg minskade borjade efterfrégan pa shellackfernissa oka. Over hela Europa
borjade fabriker dyka upp, framst i Tyskland som snart fick rykte om sig att tillverka den
finaste shellacken i varlden. Man fokuserade ocksa pa att framstélla farglos shellack. Redan sa
tidigt som under 1830-talet upptackte shellackkemister att man genom att klorera en alkalisk
shellackl6sning kunde avlégsna nédstan all férg och darefter falla ut hartset. Slutresultatet blev
en blek halmfargad fernissa som var mycket klarare an alla oljebaserade fernissor.

1849: Shellacken kommer till Amerika

| mitten av 1800-talet var Tyskland Europas centrum for blekning av shellack. Ett av dessa
blekerier, i staden Mainz, anstéllde en man vid namn William Zinsser som en av flera
blekeriformén. Va8 medveten om sina tekniska kunskaper var Zinsser dvertygad om att det
fanns eller kunde skapas en stor marknad for blekt shellack i USA. Han tog darfor med sig
familjen och emigrerade till Amerika. Zinsser slog sig ned i New Y ork 1849 och byggde ett
hem p& Manhattans West 59th Street. Nastan omedelbart Gppnade han en verkstad i en
byggnad intill hemmet dér han blekte sma mangder shellack som han saldetill andra
immigranter. Denna ganska enkla bdrjan lade grunden till USA:s férsta shellackblekeri.

Vid den tiden hade amerikanerna aldrig sett blekt shellack, shellackfernissa eller sakallad
fransk fernissa. De kande darfor intetill den mangsidiga naturproduktens manga
anvandningsomraden. Den forsta tiden var shellackforsaljningen forbehdllen andra
immigrerade hantverkare. Men nér ryktet om den fantastiska nya fernissan spred sig bland
handlare av alla méjliga nationaliteter 6kade efterfrégan pa shellack fran nagot kilo per dag
till att, i Sutet av seklet, uppgatill tusentals liter. Fram till dess hade Zinssers shellack salts
till handlare som paketerade och sdlde den under egna mérken och namn.

Det hér slutade 1908 nér Zinssers stner (stdende pavarsin sidaav honom pa bilden till hoger)
tog Over foretaget och borjade paketera shellacken under egna mérket Bulls Eye®.

Under 1920-talet fanns det flera andra shellacktillverkare i USA, bland dem Bradshaw-
Praeger, Haeuser, Gillespie, Rogers och Mantrose. De flesta av dessa foretag importerade
shellack eller blandade och paketerade fardigblandade |6sningar av shellack och alkohal.

Under de kommande 80 aren fullkomligt exploderade de kommersiella anvandningsomrédena
for shellack. Den anvandesi stor utstrackning vid tillverkningen av stenkakor fran borjan av
seklet och till 1angt in pa 1950-talet, nér tillverkarna borjade pressa grammofonskivor av
vinyl. Shellack anvandes vid tillverkning av skokram, filttillpassning av herrhattar, i harspray,
golvvax, lakemedel och godis, och som skyddshinna pafrukt; i trycksvarta, bindemedel,
dlipskivor, pappers- och foliedverdrag samt elektriska isolatorer.



Fran sekelskiftet och fram till och med 50-talet anvande husbyggare och malarfirmor shellack
som forseglare for gipsvéaggar och som snabbtorkande fernissa for invandiga tréarbeten,
béarder och golv. Denna vackra originafinish kan &n i dag sesi manga édre hus.

Framvéaxten av lacker och polyuretan

Det tidiga 1900-tal ets utveckling av syntetiska hartsmassor innebar, tillsammans med
framsteg inom framstalIningen av fernissa, slutet for shellackens dominerande stallning inom
industrin och arkitekturen. Ironiskt nog skapades manga av dessa nya hartser — som bakelit
och liknande fenol baserade foreningar — av forskare som forsokte syntetisera shellack.

Efter forsta varldskriget upptéckte kemister att nitrocellulosa nér det |0stes upp i ett kraftigt
|6sningsmede! bildade en kristallklar belaggning som torkade lika snabbt som shellack. Pasa
sétt uppstod den utbredda anvandningen av lack som mébelfinish. Efter andra vérldskriget
utvecklades alkydlacker och under 1950-tal et introducerades de forsta oljebaserade
polyuretanerna pa marknaden. | takt med att dessa ytbehandlingar slog ut shellacken som
standardbehandling for invandiga trdarbeten och golv tvingades Amerikas shellacktillverkare
en efter en att ldigen eller ga samman med andra.

Fran 60-talet och fram till det tidiga 90-talet verkade shellacken mer eller mindre ha glomts
bort av alla utom tillverkarna, och av de entreprentrer, hobbyister och kunniga entusiaster
som anvande den. Samtliga stora shellacktillverkare hade lagts ned eller levde vidare som
dotterbolag till den enda kvarvarande tillverkaren: William Zinsser & Co.

Hur insekter gor shellack

Shellack ar det enda kanda kommersiella harts som stammar fran djurriket. Det produceras av
en liten rod insekt, lackskdldlusen (Laccifer lacca), somi larvstadiet & ungefér lika stor som
en dppelkarna. Svarmar av insekterna lever pa vissavardtrad, i dagligt tal kanda som
"lacktrad”, i Indien och Thailand, som &r de storsta shellackproducenterna.

De har en livscykel pa sex manader som &gnas &t att &ta, fortplanta sig och tillverka shellack
som en skyddande kokong for deras larver.

Under vissatider pa &ret svarmar de smarodainsekternai sa storaantal att traden tidvis
fargas roda eller rosa. Insekten slar sig ned paen kvist eller gren och anvéander sin
gaddliknande sugsnabel for att ta sig igenom barken.

Sedan borjar den sugai sig av saven och fortsétter med det tills den dor. | beréttelser om
shellack &r detta kant som " dodsfesten”. Fortplantningen sker samtidigt som de éter. Varje
hona producerar omkring 1 000 &gg innan hon dor.

| lackskoldlusens kropp genomgar tradsaven en kemisk omvandling for att s3 smaningom
utsdndras genom porerna som ett sekret. Nar sekretet kommer i kontakt med luften bildas en
skalliknande hinna 6ver hela svarmen. Med tiden bildar denna hinna en hard skorpa 6ver
kvistar och insekter. Bara omkring fem procent av de insekter som samlas pa traden &r hanar.
Honan & den huvudsakliga shellackproducenten.

Medan hon utsondrar shellack, bildar honan som en forberedelse infor sin dod, en vatska i
vilken hennes &gg kan mognattill kommande lusgenerationer som kan upprepa processen — att
svarma, fortplanta sig och producera nésta sdsongs shellackskord.



Ocksa hanarna som befruktat mangderna av honor inleder det som skabli deras livs sista fest.
Aven om de bidrar ganska lite till shellackskorden har de genom att befrukta honorna redan
garanterat en riklig skord. Detta eftersom honornas shellackutsondring okar flerfaldigt efter
befruktningen. | och med att den skalliknande ytan bildas 6ver dem blir den stora massan
hanar och honor pa varje trad gradvis alltmer inaktiva. Sex eller sju manader senare bérjar de
unga l6ssen bryta sig igenom skalet och svarmai jakt pa nya fodoomraden.

Vid odling av shellack kan skorden forbéttras genom att man hja per larverna hitta en béttre
plats for sin fest. Detta sker genom att helt enkelt skéra av shellackbarande kvistar fran ett
angripet trad nagra dagar innan larverna kommer fram. Ett knippe sdana kvistar (pa engelska
kallat "broodlac™) binds fast vid ett inte angripet trad pa vilket det finns manga farska sproda
skott. Detta gor sa att fler insekter kan dverleva, vilket leder till en storre shellackskord
eftersom det récker med bara ett fatal kvistar for att larverna ska att angripa ett helt trad. Efter
det behdvs ingen ytterligare tillsyn forran shellacken skordas.

Hur shellack skordas

En kort tid efter de unga |6ssens svarmning, i slutet av de ddre l6ssens livscykel, borjar

|okal befolkningen skorda shellackansamlingen fran traden. Endast en skord tas fran varje tréd.
Unga | 6ss klécks dock tva ganger per &r. Lokal befolkningen samlar miljontals kvistar tackta
med " stocklack” for vidare transport till enklare fabriker eller foradlingsanléggningar dar
lacklagret skrapas av och foradlas. Hartset kan ocksa samlasin i skogen eller tradgarden
genom att man slé&r ned den frén grenarna med hjélp av en tréklubba. Detta material kallas for
"kornlack”. Oavsett insamlingssétt & det har det forsta steget ndr man skordar lackharts.

Vid foradlingsanl aggningarna bearbetas stocklacken for att avlagsna hartset fran kvistarna.
Dérefter mals den ned (precis som kornlack), oftast i en enklare handvevad kvarn. | det har
stadiet innehdller rlacken en blandning av harts, insektsrester, kvistar och andra féroreningar.
Ralacken filtreras darefter i ett grovfilter for att ta bort storre kvistar. Nar shellacken malts
och skrépet avlagsnats ldggs den i blot i vattenbad i fleratimmar. Dessa & omkring 60
centimeter htga och har en grovréfflad insida.

En ghasandar hoppar in i karet och skrubbar med fétterna shellacken mot de grova ytorna.
Detta bryter upp kornen och frigor férg- och insektsrester. Den malda shellacken skdljs for att
avlagsna fargamnet och sprids sedan ut pa betonggolv dér den far ligga och torkai solen. Det
torkade hartset som pa grund av sin gryniga struktur kallas for ”kornlack” forekommer i en
rad fargskiftningar, frén morkt citrongul till morkrod.

Kommersiell shellack férekommer i tre kategorier beroende pa vilken tillverkningsprocess
som anvants: handgjord, maskintillverkad samt blekt.

Handgjord shellack

Den hér processen & en primitiv metod som fortfarande anvands av sméalokala fabriker for att
producera shellackflingor. Processen utfors vanligen av tre arbetare, fran borjan till Sut. Kornlacken
hallsforst i 1angsmala strumpliknande pasar. Pasarnas langd varierar fran 7,5 till 12 meter. Sektioner
av den langa pasen varms upp jamnt genom att sakta rotera den éver en koleld, i en ugn som kallas
bhatta. Medan en medhja pare vrider pasens bortre ande fattar den ansvarige lackarbetaren, den sa
kallade karigaren, pasens uppvarmda ande och pressar ut den sméalta shellacken genom pasen.
Medhjd paren fortsétter att vrida pasen och tvingar shellacken mot karigaren.



Karigaren |ater shellacken droppa ned pa stenharden som fuktats med vatten, medan han da
och da skrapar av pasens utsida med en spatel. Som forberedel se infor nésta steg samlar han
oavbrutet upp shellack fran stenhérden med en jarnspatel. Han 1agger shellacken pa den
roterande pasen medan han samtidigt for pasen fram och tillbaka for att setill att shellacken
smdlter jamnt och blir trogflytande.

Den mjuka shellacken lamnas dérefter vidare till en bhilwaya som arbetar ut den till tunna
ark. Bhilwayan sprider med hjalp av en remsa fran ett palmblad ut den flytande shellacken
over ett lerkarl fyllt med varmt vatten och drar sedan av ett cirka 60 ganger 60 centimeter stort
och en halv centimeter tjockt stycke.

Detta for han sedan 6ver elden for att mjuka upp materialet jamnt. | den har fasen anvander
han sina hander, fotter och ténder for att dra ut stycket till ett papperstunt ark, ungefar 1,5
ganger 1,2 meter stort. Arket 1&ggs &t sidan sa att det far svalna och hardnainnan det bryts
sonder i flingor.

Vid behov véljer bhilwayan att istéllet tillverka knappshellack Istéllet for att forma den sméalta
shellacken till ark tar bhilwayan den dafran pasen med en spatel och sprider ut deni 2,5 till
7,5 centimeter storarunda skivor eller knappar. Innan den har stelnat helt stamplas knappen
med tillverkarens sigill.

M askintillverkad shellack

Shellack tillverkad med moderna mekaniska metoder kallas for maskintillverkad shellack,
framst for att skilja den fran den shellack som tillverkas lokalt for hand —i en uppriktigt sagt
betydligt mer fascinerande process. Tva processer forekommer — en baserad pa sméltning
(varmeprocess) och en annan dér utvinningen sker med hjép av |6sningsmedel.

Under varmeprocessen smalts kornlacket pa galler som varmts upp med vattenanga. Den
flytande shellacken fors med hydrauliskt tryck igenom ett fint tradnét. Den filtrerade, och
fortfarande flytande, shellacken samlas upp och fors dver till en anguppvarmd gryta, fran
vilken den droppas pa valsar. | valsarna pressas den ut till ett tunt ark som sedan kan brytas
till flingor. Genom att justera valstrycket kan man anpassa tjockleken pa flingorna. Alla
shellackflingor som produceras pa det har séttet innehaller vax.

Med |6sningsprocessen framstélls tre typer av shellack:

1. Vidtillverkning av den kvalitet som innehaller vax halls ra kornlack och en
alkohollsning ned i en uppldsningstank. Lésningen aterloppskokasi omkring en timme och
filtreras sedan for att avlagsna ol6sliga bestandsdelar. Den filtrerade shellacken matasin i ett
antal avdunstningsmaskiner dar den koncentrerastill en viskds smélta. Sméltan droppas sedan
pavalsar som plattar ut den till ark som sedan tas bort i flingform. Pa det har séttet tillverkas
moOrkare shellackflingor med vax, som till exempel Garnet.

2. Tillverkning av avvaxad shellack gar till saatt man l6ser upp kornlack, antingen i kyld alkohol
med mycket hog akoholhalt eller i upphettad alkohol med 1&gre alkoholhalt. Den fardiga
|6sningen far sedan passera en filterpress for att avlagsna vaxet innan den filtrerade shellacken
koncentrerasi avdunstningstankar. Den trogflytande shellacken forvandlas efter det till flingor.
Dewaxed Lemon och Dewaxed Garnet & tva shellacktyper som tillverkas med denna process.

3. Avvaxad/Avfargad shellack tillverkas med samma process som avfargad kvalitet, med den
skillnaden att |6sningarna efter avvaxning fors genom aktiva kolfilter for att avlagsna



shellackens morkare bestandsdelar. Genom att variera kolmangd, kontakttid och kvalitet pa
kornlack kan shellacken ges en kvalitet som gar fran ljust barnstensfargad till blekt
halmfargad. Exempel pa sddanatyper av shellack & Blonde, Super Blonde och Ultra Blonde.

Blekt shellack

Det mesta av det klarroda fargamnet kan tas bort med hjdp av aktivt kol men en svag
rodorange nyans kommer anda att finnas kvar. Vid manga anvandningsomraden foredrar man
dock en nastan farglos yta. Kusmi shellack &r visserligen extremt ljus. Men den &r ocksa
mycket dyr och gér inte att fatag pai kommersiellt anvandbara kvantiteter.

Det hér problemet 16stesi och med det tidiga 1800-talets utveckling av shellackblekningen. Man fick
med den mdjlighet att i en relativt billig process producera enormamangder mycket blek shellack.

Sedan Zinsser 1849 grundade det forsta amerikanska shellackblekeriet har foretaget gjort
betydande framsteg nar det géller blekningsteknik. Blekning av kornlack utforsi dag av var
division MBZ vid anl&ggningen i Attleboro, Massachusetts. Fran detta blekta harts tillverkar
vi Bulls Eye Clear Shellac och B-1-N®, var vitpigmenterade flackisolerande grundfarg.

Vid blekningsprocessen |6ses kornlack, som &r alkalilodlig, i en vattnig
natriumkarbonatlésning.  Efter det centrifugeras |6sningen eller passeras genom ett fint
filter for att fabort alt ol6dligt material.

| nésta steg bleks den avsva nade |6sningen till énskad |jus nyans med hjdp av utspadd
natriumhypoklorid. Shellacken fdls sedan ut fran 16sningen genom tillséttning av utspadd svavelsyra
Dérefter filtreras den, tvéttas med vatten och mds, for att dutligen torkasi vakuumtorkar.

Slutprodukten som har en grynig konsistens |6ses upp i alkohoal till en mjélkaktig
honungsfargad |6sning. Béde Clear och Amber Bulls Eye shellack innehdller fran 3% till 5%
naturligt shellackvax. Detta ger dem ett ndgot mjolkaktigt utseende i burken men paverkar
inte klarheten pa det torkade skiktet.

Effektivare utrustning och maskiner har ersat mycket av det arbete som under 1800- och det tidiga
1900-talet utfordes for hand. Trots det har 5dva blekningsprocessen knappt forandrats pa dver 100 &.

Vad betyder termen ” Pound Cut” ?

Bulls Eye Shellac tillverkasi en sa kallad " 3-Ib. cut” (3-pundsblandning). " Pound cut” & en
term som endast forekommer inom shellackindustrin. Den beskriver det antal pund (1 pund
(Ib) = 459,53 g) shellackflingor som |6sts upp i en gallon alkohol (1 gal. = 3,7851). En 3-
pundsblandning innehdller cirka 29% shellack och en 2-pundsblandning cirka 21%.

| regel anvands foljande blandningar (pound cuts).

1-Ib. —forsegling av flackar, fransk polityr

2-1b. — grundforsegling, allman trébehandling

3-1b. — Golvbehandling, forsegling av kvistar och kadgenomslag
4-Ib. — Forsegling av kraftiga kvistar & kadgenomslag, flackar*
* 4-pundsblandningen anvands vanligen av fackman



Har shellack ett bast-fore-datum?

Nytillverkad shellack torkar snabbt och ger en hard, hdllbar och vattenfast yta. Men eftersom
det &r ett naturmaterial &r shellack ocksa en farskvara. Efter sex manader borjar en vanlig
|6sning med shellack och alkohol genomga en kemisk férandring. Den tar efter hand allt
langre tid att torka, det torkade skiktet blir mjukare och mindre taligt mot repor och vatten.
Forandring blir &nnu mer pataglig nér det galler blekt shellack. Efter 18 manader kan dennata
fleratimmar att torka, om den 6ver huvud taget torkar, och bor anses ha passerat sitt bast-
fore-datum. Exponering for varme skyndar pa processen ytterligare.

Zinssers forskningskemister har lyckats forbéttra hallbarheten pa shellack patva sétt: pa det
forsta genom en sarskilt formulerad |6sning, pa det andra genom en patenterad process (U.S.
Patent No. 6 348 217 utfardat 19 februari 2002) som avser sjava hartsproduktionen.

Bulls Eye shellack & den enda férblandade shellacken i vérlden som garanterat torkar till en
hard, hallbar yta upp till tre & efter tillverkningsdatum. Eftersom lagringsforhallandet kan ha
stor paverkan pa shellackens bast-fore-datum rekommenderar vi att alltid kontrollera
tillverkningsdatumet och anvanda den Bulls Eye shellack som tillverkats senast. Appliceralite
av produkten pa en testyta for att kontrolleratorktid och skiktets hardhet.

For att garanteralang hadllbarhet bor behallaren med Bulls Eye shellack forvaras tétt forsluten
paen sval torr plats dar temperaturen inte 6verstiger 40°C. Extrem hetta kan forstora shellack
pamindre dn en vecka. Du behover inte oroa dig for kyla. Shellack &r alkoholbaserad och
paverkas darfor inte av minusgrader.

Vanliga myter om shellack

Myt: Shellack tillverkas av insekter eller insektsspillning.

FAKTA: Shellack ar ett harts som utstndras av lackskoldlusen for att bilda en kokong, inte
olikt silkesmasken. Det krévs omkring 100 000 lackskoldldss for att producera 1 pund (1 1b =
459,53 g) lackharts.

Myt: Shellackytan blir vit nar den kommer i kontakt med vatten.

FAKTA: Nytillverkad shellack & anmérkningsvart vattentdlig och forblir i de flestafall
genomskinlig &ven efter fleratimmars kontakt med vatten. Detta gor shellack till ett mycket
bramedd vid ytbehandling av de flestainvandiga ytor, som till exempel tréarbeten, barder,
dorrar, skap, paneler, golv (ja, golv!) och mobler.

Myt: Shellack repaslatt och &r valdigt skor.

FAKTA: Shellack & en hallbar finish som &r betydligt mindre skor an lack och inte repas lika
latt. Till skillnad frén polyuretan kan en skadad shellackyta enkelt béttras pa eller fornyas
genom att |agga pa ett nytt lager.

Myt: Shellack kan inte anvandas tillsammans med andra ytbehandlingar.

FAKTA: Shellack har en mycket god vidhaftningsférmaga pa néastan allatyper av ytor. Vid
anvandning som forseglare under vissa polyuretaner kan det dock handa att det inte gar att
anvanda vanlig shellack, eftersom den innehdller en mindre mangd naturvax. For att kunna
forseglatra fore applicering av polyuretan och andra ytbehandlingar har vi tagit fram Bulls
Eye® SealCoat,™ en shellackbaserad universalforseglare som ar 100% vaxfri.



Myt: Shellack far en ful mork farg nar den aldras.

FAKTA: Shellack ar UV-resistent och varken gulnar eller morknar med tiden. Den mérka
shellack som man kan hittai dldre hem & en mindre foradlad typ av shellack som antingen
var naturligt mork eller fargades av entreprendrer i borjan av 1900-talet néar man foredrog
morkatraférger.

Myt: Shellack & en gammaldags och foraldrad finish.
FAKTA: Shellack har fler moderna egenskaper och fordelar 8n ndgon annan tréfinishi véarlden.

Shellackens fantastiska egenskaper

Shellack har s& enastédende egenskaper att det om det upptéckts nu skulle ha hyllats som 2000-
talets mirakelmedel.

» Naturprodukt — Shellack ar ett naturharts fran insekter som skordas
regelbundet, och & darfor en fornybar resurs.

= Flyktig alkoholdoft — Shellack |6ses i denaturerad etylalkohol. Det har en
flyktig antiseptisk doft som dunstar snabbt nar produkten torkar.

= Enkel att anvanda— Shellack & anvandarvanlig och praktiskt taget idiotsaker.
Det kan appliceras med pensel, dynaeller trasa, eller sprutmalas pa

= Supersnabb torktid — Shellack torkar s snabbt att den & dammfri inom loppet av
minuter och, i deflestafall, kan dipas éler maas 6ver inom en dryg halvtimme.

= Applicering vid |&gatemperaturer — Till skillnad fran andraytbehandlingar kan
shellack appliceras vid |agatemperaturer (under 4°C) och andatorkaoch hérda
ordentligt

= Giftfri/hypoallergen — Shellack & godkéant av amerikanska FDA (motsvarande
Socialstyrelsen) for anvandning i godis och |akemedel.

= Gulnar inte/morknar inte — Shellack & UV-resistent och varken gulnar eller
morknar med tiden — till skillnad fran oljebaserade ytbehandlingar.

= Forstarker tréfibrernas skonhet — Shellack tar fram varmen i tréfibrerna.
Behandlade ytor far en mjuk naturlig yta, som inte ser plastig ut.

= Faster pa blankaytor och finishar — Shellack hyllas av ala anvandare for sin
otroliga vidhaftningsforméaga. Den faster pdi stort sett allt.

= Den torkade hinnan &r lukttét — tva eller fler lager shellack innesluter alla
lukter i alatyper av pordsaytor.

= Flackforseglare — Shellack ar tvekl st varldens mest effektiva forseglare for
flackar och kvistar (ytterligare ett skl till varfor vi anvander vid tillverkningen
av var B-1-N® Primer-Sealer).

=  Enkel att béttra pd och maa 6ver — Till skillnad fran andra ytbehandlingar kan
shellack enkelt béttras pa om den repas eller slits ned. Det nya shellacklagret
sméalter ned i det existerande skiktet.

= Enkel att ta bort — Shellack |6ses upp av vanlig hushallsammoniak eller
alkohol, vilket gor det enkelt att rengtra penslar och andra verktyg.

Och det basta av allt: en shellackyta ser fantastisk ut. Bulls Eye® shellack i flytande eller
aerosolform &r fortfarande den finish som anvands av hantverkare vid ytbehandling av
tréarbeten, och som skyddande férseglare inom ett otal anvandningsomraden. Du hittar mer
information om shellack och dess anvandning pa: www.zinsser.com.




